
Обладнання та інструмент для
роботи зі склом

Milli
®

Інструкція з експлуатації швидкорізів MS Milli®

№поз. Най мен уван н якіл-ть

1 Маслянка 1

2 Ріжуча головка ТС-41 1

3 Лінійка-профіль 1

4 Каретка 1

5 Гвинт М6 2

*   Складання та комплектність

*   Налаштування інструменту

*   Робота з інструментом
    За принципом роботи швидкоріз є копіювальним пристроєм, тому рельєф торця,
    вздовж якого рухається інструмент (виступи, кручення, опуклість та увігнутість), може
    впливати на геометрію одержуваного різу.
    Використання спеціальної олії для різання скла покращує якість різання, збільшує
    ресурс ріжучого ролика та полегшує розлам скла.
1. Зафіксувати ріжучу головку на потрібному розмірі.
2. Встановіть швидкоріз на край скла.
3. Однією рукою притискаючи каретку до торця, а іншою рукою тримаючись за лінійку,
    провести швидкоріз уздовж усього скла. При цьому необхідно стежити, щоб каретка не
    втрачала контакту з торцем, оскільки це може вплинути на геометрію різання.
   На малій ширині смуги (до 1/10 довжини інструменту), особливо на тонкому склі (2...4
   мм) тиснути на лінійку не варто, навантаження на ріжучий ролик слід навіть послабити,
   приймаючи на руку частину ваги лінійки щоб уникнути передчасної появи та
   неконтрольованого зростання тріщин на склі.
      Технічні характеристики

Параметр значення

Ріжуча головка TOYO TC-41 (Японія)

Кут заточки ролика 138°

Ресурс ріжучого элемента, км 40

Товщина стекла. мм 2...12

Мінімальна ширина різу, мм 50

Максимальна ширина різу. мм 900; 1200; 1500; 1800; 2000

*   Сервіс
Елементи швидкорізу, що вимагають заміни, можна придбати у фірми-виробника:
* масляка в зборі з ріжучою головкою ТС-41;
* Змінна ріжуча головка TOYO TC-41;
* Лінійка довжиною 900; 1200; 1500; 1800; 2000 мм;
* ролик у корпусі.

ТОВ “ЄВРОТЕХ”. Україна 04080 г. Київ, вул. Оленівська, 10. тел. 0(44) 531 96 96  www.milli.ua

Грань
візування
розмірів

!

2

134

5.1

5.2

90°

    У швидкорізі в робочому стані лінійка-профіль має бути зафіксована до каретки під кутом 90°

    Для правильного налаштування інструменту необхідно виконати такі дії:
1. Встановити маслянку в лінійку-профіль гвинтом до себе.
2. З'єднати лінійку-профіль з кареткою двома гвинтами М6. Гвинти затягнути так, щоб лінійка вільно рухалася у пазах.
3. На  площині з рівним торцем (наприклад, на столі, склі) тонким маркером провести за допомогою
    кутника або лінійки лінію від торця на відстань 500мм під кутом 90° та поставити мітку.
4. Виставити на лінійці швидкорізу такий самий розмір.
5. Встановити швидкоріз у робоче положення край площині. Рухаючи лінійку-профіль підвести
    ріжучий ролик до мітки та затягнути гвинт №5.1.
6. Вирівняти лінійку-профіль так, щоб край лінійки точно збігався з маркерною лінією, потім затягнути
    гвинт №5.2.
7. Інструмент налаштований та готовий до роботи.
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